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T. 0,1791 g exsiccatortrockne Substanz gaben 

11. 0,1398 g bei 95O gctrocknetc? Substanz 
bei 9.50 0,0200 II,O. 

gaben 0,0157 Cu. 
Herechnet fiir Gcfunden: 

11. 
H,O 11,40 ll,24 - 

c u  11,22 _- 11,27 

C,, H,, K2 S2 0, Cu + 2 H2 0: 

Berechnet fur  C2,112,N,S20,: 

I. 

Das N s t r i u m s a l z  wird durch Ein- 
dampfen einer rnit der berechneten Menge 
Soda versetzten Liisung des Baryumsalzes 
erhalten. Es ist in  Wasser leicdt liislich 
und krystallisirt daraus in blumenkohlartigen 
Gebilden. Bus 30 proc. Alkohol erhiilt man 
schneeweisse, seidengllnzende Bliittchen. 

0,1916 g bei 1160 getrockncte Substanz gaben 
nach Cariufi 0,1823 BaSO, 

Berechnet fur Gcfunden 
C , ?  HI,, ?J SO, Na 

S 11,81 12.00 

Ein Vergleich dieses Salzes mit zwei 
uns z u r  Verfiigung stehenden und durch 
directes Sulfuriren des Diphenylamins ge- 
wonnenen Producten erwies deren viillige 
Identitiit. Sie zeigen denselben Schwefelge- 
halt,  die gleichen Liislichkeitsverhiiltnisse, 
nnd die Bildung der Triphenylpararosanilin- 
trisulfoskure erfolgt unter denselben Um- 
stiinden und rnit den gleichen Ausbeuten. 

Zur weiteren Charakterisirung der Di- 
phenylaminmonosulfosiiure wurde die aus 
derselben und Formaldehyd entstehende Tri- 
phenylamidomethansulfosiiure zu isoliren ver- 
sucht. 

T r i p h e n y  1 t r i a m i d  o t r i p h e n y l -  
m e t h a n t r i s u l f o s i i u r e  entsteht durch Er- 
wiirmen von 3 Moleciilen Diphenylaminmono- 
sulfoskure mit einem Moleciil Formaldehyd 
in saurer wiisseriger LBsung. 

Versetzt man die dunkle L6sung des 
Condeneationsproductes mit concentrirter 
Salzsiiure, so Wll t  nach liingerem Stehen die 
SulfosLure als krystallinische Masse aus. 
Man filtrirt, wiischt zuerst rnit verdiionter 
Salzsiiure, dann rnit Wasser aus. Sie fiirbt 
sich an der Luft schwach blau, ist lbslich 
in Wasser und Alkohol, oxydirt aich aber 
in Liisung sehr rasch. 
0,1211 g getrockncte Sobstanz gaben nach Carius 

0,1096 BaSO, 
Berrchnet fur Gefunden 

c19 H31 x3 s3 '9 

S 12,68 12,46 
[mu. f W . 1  
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Uber Exhaustoren aus Steinzeug. 
Von 

Qurtav Rauter. 

I n  vielen Fiillen ist es wiinschenswerth, 
lie sich bei chemischen Processen ent- 
wickelnden Gaee und Diimpfe miiglichst rasch 
;on der Entstehungsstelle zu entfernen. Zu 
iiesem Zwecke bedient man sich insbeson- 
h e  auch der Exhauetoren. Diese Appa- 
:ate wurden bisher ausschliesslich aus Metall 
nngefertigt, einem Material, das jedoch von 
:hemisch wirksamen Gasen sehr leicht ange- 
Kriffen wird und so in vielen Fiillen nur 
geringe Haltbarkeit besitzt. Bei unge- 
~chiitzten eisernen Exhaustoren ist dies 
Jelbstverstiindlich der Fall ; aber auch dann, 
wenn sie emaillirt oder siiurefest gestrichen 
sind, haben sie nur eine beschrgnkte Halt- 
barkeit, da  der Uberzug nach einiger Zeit 
Risse bekommt und dann leicht von dem 
Metall abbliittert. Das Uberziehen eiserner 
Exhaustoren mit Blei 6ietet gleichfalls in 
mancher Beziehung Schwierigkeiten, zumal 
auch Blei fir viele Zwecke noch nicht 
widerstandsfahig genug ist. Unter diesen 
Umstiinden mag es nun nahe gelegen haben, 
einen Exhaustor aus einem Material herzu- 
stellen, das auch sonst fiir Rohrleitungen 
und Apparate verwendet wird, von denen 
man Widerstandsflhigkeit gegen Siiuren ver- 
langt, niimlich aus sirurefestem Steinzeug. 
Jedoch die in der Natur dieses Stoffes liegen- 
den Constructionsschwierigkeiten schienen 
zu gross, und erst vor wenigen Jahren 
konnte die Thonwaarenfabrik von E r n s t  
M a r c h  Si ihne  in Charlottenburg rnit einem 
Exhaustor aus Steinzeug hervortreten. 

Dieser neue Exhaustor fand zuoiichst in 
der Pulverfabrik zu Troisdorf und danach 
noch i n  zahlreichen anderen Fabriken, ins- 
besondere in solchen zur Herstellung rauch- 
losen Pulvers, Anwendung und Anerkennung, 
da  er vor den bisherigen Exhaustoren 
wesentliche Vortheile bot. Zuniichat war er 
aus einem Material hergestellt, das den An- 
griffen der sauren Diimpfe widerstand, wo- 
durch eine Hauptquelle von Reparaturen 
beseitigt war. Sodann wurde die sich in 
dem Exhaustor niederschlagende Siiure vBllig 
rein erhslten, wiihrend sie bei der Verwen- 
dung eiserner Exhaustoren bis zur Unbrauch- 
barkeit verunreinigt wurde. 

SO brauchbar sich nun auch die neuen 
Exhaustoren erwiesen, so war doch die 
Firma unermiidlich auf ihre Verbesserung 
bedacht. Insbesondere zielte sie darauf hin, 
durch Verkiirzung der Achse eine gr8ssere 
Sicherheit gegen Durchbiegen zu gewinnth, 
und durch Vervollkommnung der Schaufel- 



form die durch den Apparat angesaugte 
Luftmenge noch zu vergrcssern. Zugleich 
mit der Verkiirzung der Achse wurde auch 
ein vollkommen symmetrischer Bau des Ap- 

spriinglichen Exhaustoren festzustellen , ist 
eine Reihe von Versuchen angestellt worden. 
Diese Versuche bezogen sich darauf, wie vie1 
Cubikmeter Luft die Apparate in der Minute 
zu fiirdern im Stande wiiren, und zwar bei 
vollkommen freier Ein- und AusstrBmung. 
J e  nach dem im thatsiicblichen Betriebe in 
der Saug- oder Druckleitung vorhandenen 

- 

Aber auch sonat in der chemischen Industrie 
breiten sie sich mehr und mehr aus, da sie 
nicht nur fiir ein gutes Ausbringen, sondern 
auch ffir die Gesundheit der in den betref- 

sprechen D i t z  und C e d i v o d a  auch die von 
mir erhaltenen Resultate beziiglich der Brom- 
aufnahme von o-, m- und p-Kresol. Indem 
sie dieselben bestiitigt finden, . auchen sie 
jedoch die von mir gegeniiber S t o c k m e i e r  
und T h u r n a u e r  aufgestellte Behauptnng, 
dass das p-Kresol nur 2 Atome Brom auf- 
nehme und dass demgemiiss die Berechnungs- 

eerten Apparat den Namen Siegfried-Ex- 
haustor gesetzlich eintragen lassen. 

Um die Leistungsfiihigkeit der neuen 
Siegfried-Exhaustoren sowohl an und fiir 
sich, wie auch im Vergleich mit den ur- 

Von 
Wilhelm Vaubel. 

I n  einer ausfiihrlichen Arbeit iiber diesen 
Gegenstand in No. 37 und 38 d. Zft. be- 

Steinzeug bestehen. Die Achsen sind 
iibrigens selbstverstiindlich gegen jede Ein- 
wirkung der sauren Diimpfe durch aufge- 
geschobene Thonrohre besonderer Construc- 
tion aufs sorgfiiltigste geschiitzt. 

Die Ergebnisse dieser Versuche waren 
folgende: 

Raddurchmesser cm 60 40 60 40 
Rohrdurchmesser cm 20 15 20 15 

1200 44 15 60 19 

Alter Exhaustor Siegfried-Exhauntor 
grosser kleiner grosser kleiner 

Zahl der Umdrehungen GefGrderte Lnftmenge in Cnblk- 
in der Minute lhetern in der Mlnnte 

sind, trotzdem sie mit Ausnahme der Achsen 

1400 49 16 70 22 
1500 53 19 75 23 

zu entkriiften. 

1600 56 20 80 25 
28 1800 

Die Umdrehungsgescbwindigkeit .der 
Exhaustoren wurde iibrigens bei diesen V e r  
suchen noch ganz wesentlich iiber die hier 
angegebenen Zahlen hinaus gesteigert; jedoch 
glaubt die Firma es nicht empfehlen zu 
diirfen , bei dauerndem Betriebe dariiber 
hinausxugehen , da  immerhin bei derartigen 
schnell laufenden Apparaten eine gewisse 
Vorsicht geboten ist. 

Ihre Hauptanwendung finden die neuen 
Exhaustoren, wie schon angedeutet, in den 
Nitriranlagen der Schiesswollfabriken und 
in Hhnlichen Betrieben, wo sie die salpetrigen 
Gase von der Entetehungsstelle absaugen 
und in die Condensationsthiirme befiirdern. 

- 23 - 

anftihren, fehlte bei den Angaben von S t o c k -  
m e i e r  und T h u r n a u e r  die Mittheilung 
iiber die Art der Ausfiihrung. Hiitten die- 
selben eine niihere Beschreibung gegeben, so 
hiitte ich selbstverstiindlich meine Methode 
erst noch einmal mit der von diesen For- 
echern benutzten verglichen, ehe ich die 
Zuschrift an die Chem.-Ztg. absandte. Es 
hiitte mir dann nicht entgehen kBnnen, dass 
das p-Kresol u. 8 .  w. unter abgeiinderten 
Bedingungen auch den Wasserstoff in der 
Hydroxylgruppe durch Brom ersetzt. Dem- 
gemiiss war mein Hinweis zu d a m a l i g e r  
Z e i t  vollkommen gerechtfertigt, und ich 
babe lediglich gegen die Art der Berech- 
nung Einspruch erhoben, auch eine weitere 
Erwiderung auf  die Zuschrift von S t o c k -  
me ie r  und T h u r n a u e r  unterlassen, da  die- 
selben die Berechtigung meines Einwandes 
nicht in Frage stellten, sondern nur darauf 
hinwiesen, dass das Endresultat dadurch im 
vorliegenden Palle nicht wesentlich alterirt 
wurde. 

Obgleich, wie auch D i t z  und C e d i v o d a  
anffihren, bereits B e c k u r t s  und E n d e m a n n  
darauf aufmerksam gemacht hatten, dass der 
Bromwerth der Phenole ein verschiedener 
sein kcnne, darf ich es doch als ein Ver- 
dienst in Anspruch nehmen, die Sachlage 
durch meine Arbeiten iiber die Bromauf- 
nahme der Amido- und Oxyderivate des 


